TECHNOLOGY GROUP

TECHNOLOGIE ASPIRACYJINE. [
PODEJSCIE INZYNIERSKIE. &

=
Fj

e EE:

I

o

SYSTEMY, KTORE OBNIZAJA OPEX,
SPELNIAJA WYMAGANIA ATEX | PRZECHODZA AUDYTY UE.

SKIF Technology Group to firma inzynieryjna, ktéra projektuje systemy kontroli zapylenia dla
obiektow zbozowych i przemystowych zgodnie ze standardami UE.

Pyt w obiekcie przemystowym oznacza:

. straty produktu,

+ zuzycie urzadzen,

« ryzyko wybuchu,

. niestabilnos¢ procesu.

Wiekszos¢ systemow jedynie przemieszcza pyt.
SKIF kontroluje miejsce jego powstawania oraz sam proces technologiczny.

OPEX ATEX ENGINEERING
Mniej powietrza — Bezpieczenstwo przemystowe Indywidualne obliczenia.
Kontrola procesu.

nizsze zuzycie energii. zgodne z ATEX oraz IED.
Petna obstuga inzynieryjna.
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NIEKONTROLOWANY PYL TO CODZIENNE, MIERZALNE STRATY DLA BIZNESU.

Wptyw pytu przemystowego obejmuje:

produkcje, urzadzenia, bezpieczenstwo oraz zgodnos¢ z wymaganiami UE.
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Przed instalacjg systemu asp'ﬁ'gji
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ILE NAPRAWDE KOSZTUJE NIEKONTROLOWANY PYL

STRATY PRODUKTU

Pyt to ziarno, ktoére opuszcza Panstwa
obiekt. Nie wida¢ go w raporcie — ale
zawsze widaé go w bilansie.

ZUZYCIE URZADZEN
Pyt abrazyjny przyspiesza
zuzycie:

. fozysk,

. hapedodw,

. urzadzen transportowych.

NADMIERNE ZUZYCIE ENERGII
System pracuje z nadmiernym
przeptywem powietrza, niezaleznie od
rzeczywistego obcigzenia.

RYZYKO WYBUCHU

Wewnatrz filtra znajduje sie strefa ATEX 20.
To fizyka procesu — niezaleznie od tego, czy
zostata uwzgledniona w obliczeniach, czy nie.

PRZESTOJE PRODUKCJI
Awaria filtra
oznacza:
. nieplanowany przestgj,
« utrate wydajnosci,
. koszty naprawy.

WYMAGANIA UE
IED 2.0 oraz ATEX to dyrektywy niosgce za
sobg konsekwencje finansowe i prawne dla
przedsiebiorstwa.

Kazda z tych strat mozna zmierzy¢.
Kazda mozna wyeliminowa¢ dzieki rozwigzaniu inzynieryjnemu.
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SKIF KONTROLUJE PRZYCZYNE POWSTAWANIA PYtU

Aspiracja przemystowa to zarzgdzanie zrédtem powstawania pytu,
a nie oczyszczanie powietrza po fakcie.

CZTERY ZASADY NASZEGO PODEJSCIA

LOKALIZACJA PYLU

Pyt jest wychwytywany bezposrednio
W miejscu jego powstawania — na przesypach,
w punktach zatadunku oraz na przeno$nikach.

System eliminuje przyczyne,
a nie walczy ze skutkami.

USZCZELNIENIE WEZLOW

Kontrolowany obieg powietrza
eliminuje niekontrolowany zasys
powietrza.

Kazdy punkt systemu jest
obliczony, a nie dobrany przypadkowo.

MINIMALIZACJA PRZEPLYWOW POWIETRZA

Prawidiowa lokalizacja pytu zmniejsza
catkowitg objetos¢ powietrza aspiracyjnego.
« Mniejszy wentylator.
« Mniej energii.
« Mniejszy filtr.

Zmniejszenie zuzycia energii o 20—
40%.

FILTRACJA | POWROT PRODUKTU

Wychwycony produkt wraca do procesu
technologicznego.

System nie zuzywa surowca —

on go zachowuije.

Zerowe straty produktu
spowodowane aspiracja.

KONTROLA PYLU NIE ZACZYNA SIE OD
FILTRACJI. ZACZYNA SIE OD KONTROLI
PROCESU.

Witasnie dlatego systemy SKIF zuzywajg mniej energii,
rzadziej wymagajg serwisu i spetniajg wymagania
kazdego audytu zgodnosci z normami UE.
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Pyt powstaje na kazdym etapie procesu technologicznego.
SKIF projektuje systemy, ktdre kontrolujg wszystkie krytyczne punkty obiektu jako jeden spojny system inzynieryjny.

INZYNIERIA

Indywidualne obliczenia.
Kontrola procesu.

PRODUKCJA

Certyfikowane komponenty UE.
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INZYNIERIA PROCESOW PRZEMYSLOWYCH

PELNA ODPOWIEDZIALNOSC
Jeden wykonawca.
Jedna odpowiedzialnosé.

ZGODNOSC Z WYMAGANIAMI UE
ATEX - IED 2.0 - CE

_—

PRZYJECIE SUROWCA
Roztadunek samochodowy i kolejowy

TRANSPORT
Przenosniki - Elewatory kubetkowe - Przesypy

X

OCZYSZCZANIE
Separacja - Wstepne oczyszczanie

L f{:l.ﬂ;ppfﬁ -

SUSZENIE
Strefy technologiczne suszarni

MAGAZYNOWANIE
Silosy - Galerie - Leje zasypowe

ZALADUNEK
Samochody - Kolej - Statki

PRZETWORSTWO
Pasze - Biomasa - Nasiona

Pyt powstaje
w kazdym z tych punktow.
SKIF kontroluje kazdy z nich.
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OD AUDYTU DO URUCHOMIENIA. JEDEN WYKONAWCA. PELNA

ODPOWIEDZIALNOSC.

Kazdy projekt SKIF to petny cykl inzynieryjny:
od audytu obiektu
po potwierdzenie rezultatu po uruchomieniu.

AUDYT OBIEKTU
. Diagnostyka procesu technologicznego
. Pomiary przeptywéw powietrza
. Analiza stref ATEX
. Raport z wykazem punktéw krytycznych

PROJEKTOWANIE INZYNIERYJNE
. Obliczenia aerodynamiczne
. Modelowanie obcigzenia pytem
. Dobér urzadzeh
. Dokumentacja inzynieryjna

PRODUKCJA
. Wykonanie zgodnie z projektem
. Certyfikowane komponenty UE
. Kontrola jako$ci produkcji

MONTAZ
. Integracja z istniejagcym
procesem
. Nadzér autorski
. Kontrola zgodnosci z ATEX

URUCHOMIENIE | REGULACJA
. Pomiary parametréw
« Weryfikacja wskaznikow
projektowych
. Kontrola emisji zgodnie z IED 2.0

SERWIS
. Planowa obstuga techniczna
« Monitoring systemu
. Optymalizacja pracy

SKIF nie dostarcza urzadzen i nie znika po montazu.
Bierzemy odpowiedzialno$¢ inzynieryjna za rezultat — i potwierdzamy go pomiarami.
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SKIF Uni-f™ to przemystowy workowy system filtracyjny, opracowany dla lokalnych systeméw aspiracji
pracujacych bezposrednio w strefach powstawania pylu, w warunkach wysokiego obcigzenia pytem oraz
ciggtych procesoéw przemystowych.

Zanieczyszczone pylem powietrze kierowane jest do komory filtracyjnej, gdzie czastki state oddzielane sg za
pomocag wysokowydajnych rekawow filtracyjnych. Wychwycony pyt jest zbierany i w catosci zawracany do
procesu technologicznego bez strat produktu.

System zapewnia stabilng skutecznos¢ filtracji przy wysokich stezeniach pytu, utrzymujac stabilne parametry
przeptywu powietrza oraz ograniczajac emisje resztkowe pytu zgodnie z wymaganiami IED 2.0.

Zoptymalizowana predkosc filtracji oraz zrownowazony system regeneracji zapewniajg niskie straty cisnienia i
stabilng, dtugotrwatg prace w warunkach ciggtego obcigzenia przemystowego.

Oczyszczone powietrze ogranicza wptyw na srodowisko oraz chroni urzadzenia znajdujgce sie za systemem,
minimalizujgc zuzycie i wydtuzajac ogodiny okres eksploatacji urzadzen.

System w peini spetnia obowigzujgce dyrektywy UE dotyczace bezpieczenstwa maszyn, ochrony
przeciwwybuchowej oraz emisji przemystowych, w tym IED 2.0 — Dyrektywe (UE) 2024/1785.
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Typowa konfiguracja oraz ukfad gabarytowy lokalnych systemaéw filtracyjnych SKIF Uni-f™.

ZGODNOSC Z DYREKTYWAMI | NORMAMI UE:
. 2006/42/WE — Dyrektywa maszynowa
. 2014/35/UE — Dyrektywa niskonapieciowa
. EN ISO 13849 — Bezpieczenstwo funkcjonalne systemow sterowania
« 2014/34/UE (ATEX) — Ochrona przeciwwybuchowa
. Aktywne i pasywne systemy ochrony przeciwwybuchowej
. |IED 2.0 — Dyrektywa (UE) 2024/1785 w sprawie emisji przemystowych

Opcjonalnie / na

Parametr Wartos¢ standardowa .
zapytanie

Uwagi

W zaleznosci od modelu,
Przeptyw powietrza 1 000-10 000 m3h do 15 000 m?¥h zoptymalizowany dla
lokalnej aspiracji

Resztkowe stezenie pyiu W zaleznosci od
Ve siezenie by < 5 mg/m?® 10/ 15/ 20 mg/m? .
na wylocie charakterystyki pytu

, , Pyt zbozowy, drzewny, Srodowiska agresywne / Okreslane zgodnie z
Rodzaj pytu / materiatu . . .
mineralny spozywcze projektem
Wykonanie Standardowe Kategoria ATEX Dyrektywa 2014/34/UE

a CECHY INZYNIERYJNE:

« Opracowane do lokalnej eksploatac;i
przemystowej

« Przeznaczone do pracy z wysokimi
stezeniami pytu

. Zoptymalizowana predkos¢ filtracji oraz
stabilna réznica cisnien

. Mozliwos¢ konfiguracji dla stref
klasyfikowanych zgodnie z ATEX
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Unload-f' " (€

« SKIF Unload-f™ to lokalny filtr aspiracyjny opracowany dla stref roztadunku, przyjecia oraz przetadunku
materiatéw, w ktérych wystepuje intensywne powstawanie pytu.

. System wychwytuje pyt bezposrednio w strefie roztadunku, zapobiegajac jego rozprzestrzenianiu sie w
Srodowisku pracy oraz minimalizujgc emisje do atmosfery.

. SKIF Unload-F™ zostat zaprojektowany do pracy w warunkach zmiennych i szczytowych obcigzen
powietrznych, charakterystycznych dla przyjecia ziarna, a takze transportu mineralnych i chemicznych
materiatow sypkich.

. Proces filtracji zapewnia peiny powrdt wychwyconego pytu do procesu technologicznego, eliminujgc straty
produktu i zachowujac bilans materiatowy.

. Zoptymalizowana aerodynamika oraz parametry filtracji zapewniajg stabilng prace systemu, niskie straty
cisnienia oraz obnizone zuzycie energii nawet przy zmiennych trybach eksploataciji.

. System w pelni spelnia obowigzujace dyrektywy UE dotyczace bezpieczenstwa maszyn, ochrony
przeciwwybuchowej oraz emisji przemystowych, w tym IED 2.0 — Dyrektywe (UE) 2024/1785.
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Typowa konfiguracja oraz ukfad gabarytowy SKIF Unload-f™ dla stref roztadunku i przyjecia materiatéw.

ZGODNOSC Z DYREKTYWAMI | NORMAMI UE:
. 2006/42/WE — Dyrektywa maszynowa
« 2014/35/UE — Dyrektywa niskonapieciowa
. ENISO 13849 — Bezpieczenstwo funkcjonalne systemow sterowania
« 2014/34/UE (ATEX) — Ochrona przeciwwybuchowa
. Aktywne i pasywne systemy ochrony przeciwwybuchowej

Parametr

Wartos¢ standardowa

Opcjonalnie / na
zapytanie

Uwagi

Przeptyw powietrza

5 000-10 000 m*h

do 15 000 m3¥h

W zaleznos$ci od geometrii
strefy roztadunku,
obcigzenia pytem oraz
warunkow eksploataciji

Resztkowe stezenie pytu
na wylocie

<5 mg/m?

10/15/20 mg/m?

W zaleznosci od
charakterystyki pytu

Rodzaj pytu / materiatu

Pyt zbozowy, drzewny,
mineralny

Srodowiska agresywne /
spozywcze

Okreslane zgodnie z
projektem

Wykonanie

Standardowe

Kategoria ATEX

Dyrektywa 2014/34/UE

CECHY INZYNIERYJNE:

. Opracowany do lokalnej aspiracji pytu w koszach

przyjeciowych.

. Przeznaczony do pracy w warunkach intensywnego

roztadunku materiatéw.

. Zintegrowany system regeneracji zapewnia ciggty
proces filtracji oraz powrét produktu do procesu

technologicznego.

« Zoptymalizowany pod katem stabilnej roznicy
cisSnien oraz energooszczednej pracy systemu.
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« SKIF Cyclo-f™ to filtr cyklonowy opracowany dla scentralizowanych systeméw aspiracji pracujacych w
warunkach wysokiego obcigzenia pytem oraz ciggtych proceséw przemystowych.

Strumien powietrza wlotowego wprowadzany jest w kontrolowany ruch wirowy, co zapewnia skuteczne
wstepne oddzielenie czgstek statych pod wptywem sit odsrodkowych.

Czastki gruboziarniste oddzielane sg w sekcji cyklonowej, natomiast pozostaty pyt drobnodyspersyjny
kierowany jest do etapu filtracji.

Konstrukcja zapewnia stabilng prace przy wysokich przeptywach powietrza oraz wysokich stezeniach pytu,
znaczaco zmniejszajac obcigzenie pytem kolejnych stopni filtrac;ji.

Zoptymalizowana aerodynamika cyklonu zapewnia niskie straty ci$nienia oraz obnizone zuzycie energii,
szczegolnie w rozbudowanych sieciach kanatéw powietrznych.

. Oczyszczone powietrze minimalizuje zuzycie urzadzen znajdujgcych sie za systemem, wydtuzajgc okres ich
eksploatacji oraz obnizajgc catkowite koszty obstugi technicznej.

System w petni spetnia obowigzujgce dyrektywy UE dotyczgce bezpieczenstwa maszyn, ochrony
przeciwwybuchowej oraz emisji przemystowych, w tym IED 2.0 — Dyrektywe (UE) 2024/1785.
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Typowa konfiguracja oraz uktad gabarytowy SKIF Cyclo-f™ dla scentralizowanych systeméw aspiraciji.

ZGODNOSC Z DYREKTYWAMI UE:
. 2006/42/WE — Dyrektywa maszynowa
« 2014/35/UE — Dyrektywa niskonapieciowa
. ENISO 13849 — Bezpieczenstwo funkcjonalne systemow sterowania

« 2014/34/UE (ATEX) — Ochrona przeciwwybuchowa
. Aktywne i pasywne systemy ochrony przeciwwybuchowej

. |IED 2.0 — Dyrektywa (UE) 2024/1785 w sprawie emisji przemystowych

Parametr

Wartos¢ standardowa

Opcjonalnie / na

zapytanie Uwagi

Przeptyw powietrza

1 000-300 000 m*/h

W zaleznosci od geometrii
cyklonu, stezenia pytu oraz
oporu systemu

do 500 000 m3h

Resztkowe stezenie pytu
na wylocie

< 5 mg/m?3

W zaleznosci od

3
10715720 mg/m charakterystyki pytu

Rodzaj pytu / materiatu

Pyt zbozowy, drzewny,

Okreslane zgodnie z

mineralny projektem
Wykonanie Standardowe Kategoria ATEX Dyrektywa 2014/34/UE
- B .
T CECHY INZYNIERYJNE:
. Opracowany do ciggtej eksploatac;ji
m przemystowe;j.

« Przeznaczony do pracy z wysokimi stezeniami
pytu.

« Zmniejsza obcigzenie kolejnych stopni filtracji.

. Zoptymalizowany do integracji ze
scentralizowanymi sieciami kanatéw
powietrznych.
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SKIF Cas-f™ to modutowy system filtracyjny opracowany do skutecznego oczyszczania powietrza w
instalacjach aspiracyjnych o ograniczonej przestrzeni montazowej oraz wysokich wymaganiach dotyczacych

wydajnosci.

System zapewnia stabilng prace przy wysokim obcigzeniu pylem oraz w warunkach ciggtych proceséw
przemystowych, gwarantujgc niezawodng skuteczno$¢ filtracji i tatwag integracje z istniejgcymi liniami

technologicznymi.

Modutowe elementy filtracyjne umozliwiajg elastyczng konfiguracje systemu w zaleznosci od wymaganej

wydajnosci oraz uktadu instalaciji.

Zoptymalizowana konstrukcja aerodynamiczna zmniejsza straty ciSnienia oraz minimalizuje obcigzenie

wentylatora, przyczyniajac sie do zwiekszenia efektywnosci energetycznej catego systemu aspiraciji.

System w pelni spetnia obowigzujace dyrektywy UE dotyczace bezpieczenstwa maszyn,
przeciwwybuchowej oraz emisji przemystowych, w tym IED 2.0 — Dyrektywe (UE) 2024/1785.

ochrony
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Typowa konfiguracja oraz uktad gabarytowy SKIF Cas-f™ dla kompaktowych przemystowych systeméw

aspiraciji.

ZGODNOSC Z DYREKTYWAMI | NORMAMI UE:
. 2006/42/WE — Dyrektywa maszynowa
« 2014/35/UE — Dyrektywa niskonapieciowa
. ENISO 13849 — Bezpieczenstwo funkcjonalne systemow sterowania
. 2014/34/UE (ATEX) — Ochrona przeciwwybuchowa
« Aktywne i pasywne systemy ochrony przeciwwybuchowej
. |IED 2.0 — Dyrektywa (UE) 2024/1785 w sprawie emisji przemystowych

L. Opcjonalnie / na .
Parametr Wartos¢ standardowa . Uwagi
zapytanie
W zaleznosci od
Przeptyw powietrza 5 000-300 000 m¥h do 350 000 m¥h powierzchni filtracji, liczby
modutdéw oraz roboczej
predkosci filtracji
Resztkowe stezenie pytu W zalezno$ci od
Ve siezenie by < 5 mg/m?® 10/ 15/ 20 mg/m? .
na wylocie charakterystyki pytu
i ) Pyt zbozowy, drzewny, Srodowiska agresywne / Okreslane zgodnie z
Rodzaj pytu / materiatu . . .
mineralny spozywcze projektem
Wykonanie Standardowe Kategoria ATEX Dyrektywa 2014/34/UE

ATEX.

CECHY INZYNIERYJNE:

. Opracowany do lokalnej aspiracji
przemystowe;.

« Przeznaczony do pracy przy wysokich

b : stezeniach pytu.

. Stabilna réznica cisnien dzigki
zoptymalizowanej predkosci filtraciji.

; « Mozliwosé konfiguracji dla stref

1 I '[ I klasyfikowanych zgodnie z wymaganiami




TECHNOLOGY GROUP

&
Ty
by
e -
188 ‘e
l—,fin_

2 SKIF | SKIF

SKIF Hdi-f™ to przemystowy workowy system filtracyjny opracowany do usuwania suchego pylu w
scentralizowanych systemach aspiracji oraz technologicznych systemach odpylania, pracujacych w warunkach
wysokiego obcigzenia pytem i ztozonych proceséw przemystowych.

Zanieczyszczone pylem powietrze trafia do korpusu filtra, gdzie czgstki state sg wychwytywane na powierzchni
wysokowydajnych rekawow filtracyjnych. Oczyszczone powietrze jest odprowadzane z systemu, a
zgromadzony pyt jest okresowo usuwany za pomocg impulsowego systemu regeneracji sprezonym
powietrzem i wytadowywany do leja zasypowego.

Filtr zostat opracowany do pracy ciggtej w trudnych warunkach przemystowych, zapewniajgc stabilng
wydajnosc¢ przy wysokich stezeniach pytu oraz w warunkach abrazyjnego obcigzenia pytowego.

Zoptymalizowane parametry filtracji oraz kontrolowana regeneracja impulsowa utrzymujg stabilng réznice
cisnien, niezawodng wydajnos¢ przeptywu powietrza oraz dtugotrwatg efektywnos¢ eksploatacyjna.

Solidny korpus ze stali weglowej, zintegrowany lej do zbierania pytu oraz drzwi serwisowe zapewniajg trwatosé
konstrukcji, wygode obstugi technicznej oraz wydtuzony okres eksploatacji elementoéw filtracyjnych.

System zostat opracowany zgodnie z obowigzujgcymi wymaganiami bezpieczenstwa przemystowego oraz
normami srodowiskowymi i moze by¢ konfigurowany w zaleznosci od wymaganej wydajnosci, charakterystyki
pytu, warunkéw temperaturowych oraz specyficznych parametrow eksploatacyjnych obiektu.
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Typowa konfiguracja oraz ukfad gabarytowy scentralizowanych przemystowych systeméw filtracyjnych SKIF Hdi-f™.

ZGODNOSC Z DYREKTYWAMI | NORMAMI UE:
. 2006/42/WE — Dyrektywa maszynowa
. 2014/35/UE — Dyrektywa niskonapieciowa
. EN ISO 13849 — Bezpieczenstwo funkcjonalne systemow sterowania

« 2014/34/UE (ATEX) — Ochrona przeciwwybuchowa

« Aktywne i pasywne systemy ochrony przeciwwybuchowej
. |IED 2.0 — Dyrektywa (UE) 2024/1785 w sprawie emisji przemystowych

Parametr

Wartos¢ standardowa

Opcjonalnie / na
zapytanie

Uwagi

Przeptyw powietrza

5 000-300 000 m3h

do 400 000 m3h

W zaleznosci od
powierzchni filtraciji,
obcigzenia pytem oraz
roboczej predkosci filtraciji

Resztkowe stezenie pytu
na wylocie

<5 mg/m?

10/15/20 mg/m?

W zaleznosci od
charakterystyki pytu

Rodzaj pytu / materiatu

abrazyjny, mineralny,
zbozowy, drzewny

Suchy pyt przemystowy:

Srodowiska agresywne /
spozywcze

Okreslane zgodnie z
projektem

Wykonanie

Standardowe

Kategoria ATEX

Dyrektywa 2014/34/UE
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CECHY INZYNIERYJNE:

. Opracowany do scentralizowanych

przemystowych systemow

aspiracji.

. Przeznaczony do pracy przy

wysokich stezeniach pytu.

Zoptymalizowana predkosc filtracji

oraz stabilna réznica cisnien.

. Mozliwos¢ konfiguracji dla stref
klasyfikowanych zgodnie z
wymaganiami ATEX.
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SKIF Silo-f™ to system filtracyjny montowany na gorze zbiornika, wyposazony w impulsowg regeneracje,
opracowany do kontroli pylu podczas pneumatycznego i mechanicznego zatadunku siloséw, bunkrow oraz
zbiornikdw magazynowych pracujacych w warunkach zmiennego obcigzenia.

Zanieczyszczone pytem powietrze powstajace podczas napetniania silosu trafia do komory filtracyjnej, gdzie
czastki state sg wychwytywane przez wysokowydajne rekawy filtracyjne. Oddzielony pyt wraca bezposrednio
do silosu, zapewniajgc odzysk produktu bez strat materiatowych.

System utrzymuje stabilne cisnienie wewnetrzne w zbiorniku magazynowym, zapobiegajac niekontrolowanym
emisjom pytu oraz zapewniajgc zgodnos¢ z wymaganiami srodowiskowymi, w tym ze standardami IED 2.0.

Zoptymalizowana predkos¢ filtracji oraz automatyczna regeneracja impulsowa zapewniajg stabilng rdznice
cisnien, obnizone zuzycie energii oraz niezawodng, dlugotrwatg prace w warunkach cyklicznego zatadunku.

Kompaktowa konstrukcja pionowa umozliwia montaz systemu bezposrednio na dachu silosu, minimalizujgc
zajmowang powierzchnie oraz zapewniajac wygodny dostep do obstugi technicznej i bezpiecznej eksploatac;i.

Oczyszczone powietrze jest odprowadzane do atmosfery przy minimalnej zawartosci pylu resztkowego,
ograniczajgc wptyw na srodowisko oraz utrzymujgc czyste warunki pracy.

System zostat opracowany zgodnie z obowigzujacymi dyrektywami UE dotyczacymi bezpieczehstwa maszyn,
ochrony przeciwwybuchowej oraz emisji przemystowych, w tym wymaganiami ATEX oraz IED 2.0 —
Dyrektywg (UE) 2024/1785.
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Typowa konfiguracja oraz ukfad gabarytowy systemow filtracyjnych géornego montazu SKIF Silo-f™ dla silosow.

ZGODNOSC Z DYREKTYWAMI | NORMAMI UE:
. 2006/42/WE — Dyrektywa maszynowa
. 2014/35/UE — Dyrektywa niskonapieciowa
. EN ISO 13849 — Bezpieczenstwo funkcjonalne systemow sterowania
« 2014/34/UE (ATEX) — Ochrona przeciwwybuchowa
. Aktywne i pasywne systemy ochrony przeciwwybuchowej
. |IED 2.0 — Dyrektywa (UE) 2024/1785 w sprawie emisji przemystowych

Opcjonalnie / na

Parametr Wartos¢ standardowa . Uwagi
zapytanie
W zaleznosci od predkosci
Przeptyw powietrza 360-3 000 m3/h do 5 000 m3h zatadunku oraz warunkow
eksploataciji silosu
Resztkowe stezenie pytu < 5 mg/m? 10/ 15/ 20 mg/m? W zaleznosci od

na wylocie

charakterystyki pytu

Suche materiaty sypkie:
Rodzaj pytu / materiatu ziarno, maka, pasze, Wykonanie spozywcze
cement, proszki mineralne

Okreslane zgodnie z
projektem

Wykonanie Standardowe Kategoria ATEX

Dyrektywa 2014/34/UE

CECHY INZYNIERYJNE:

. Opracowany do stabilizaciji cisnienia
w silosie podczas zatadunku.

. Przeznaczony do pneumatycznego i
mechanicznego zatadunku
materiatow.

. Automatyczny impulsowy system
regenerac;ji.

. Kompaktowe wykonanie do montazu
bezposrednio na dachu silosu.

. Mozliwos¢ konfiguracji dla stref

klasyfikowanych zgodnie z
wymaganiami ATEX.
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OD FILTRACJI DO INTELIGENTNEGO STEROWANIA ASPIRACJA

Monitoring stezenia pytu w czasie rzeczywistym oraz adaptacyjne sterowanie systemem aspiraciji.

Tradycyjne systemy filtracyjne
pracuja ,,na slepo”

«+ Brak rzeczywistego monitoringu
stezenia pytu

« Opodznione wykrywanie uszkodzenh
rekawow filtracyjnych

. Stata praca wentylatora niezaleznie
od rzeczywistego obcigzenia pytlem

. Nadmierne i niekontrolowane zuzycie

SKIF Smart Filter Control™

« Monitoring stezenia pytu w czasie
rzeczywistym — przed i po filtracji

« Natychmiastowe wykrywanie uszkodzen

rekawow filtracyjnych
. Adaptacyjna regulacja przeptywu

powietrza w zalezno$ci od obcigzenia

pytem

energii . Zoptymalizowane zuzycie energii
. Brak ciggtej kontroli emisiji systemu
przemystowych + Ciagly monitoring emisji przemystowych
SYSTEM KONTROLUJE CALY PROCES ASPIRACJI,
A NIE TYLKO STAN FILTRA
Pyt — wlot Czujnik 1 Cyklon Czujnik 2 Sterownik Wentylator

KONTROLA W CZASIE
RZECZYWISTYM

Kontrola stezenia pytu przed i
za filtrem w czasie
rzeczywistym.

ADAPTACYJNE STEROWANIE
PRZEPLYWEM POWIETRZA
Automatyczna regulacja pracy
wentylatora zgodnie z rzeczywistym
obcigzeniem pytem.

OPTYMALIZACJA ZUZYCIA
ENERGII

Zmniejszenie zuzycia energii w
warunkach czesciowego i zmiennego
obcigzenia.

CIAGLY MONITORING
SYSTEMU

Stata kontrola efektywnosci
systemu aspiracji oraz stabilnosci
filtraciji.

Zuzycie energii (kWh)

20

Zuzycie energii w zaleznosci od obcigzenia systemu

Tradycyjny system filtracji @ SKIF Smart Control

Obcigzenie systemu
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WENTYLATOR DOBIERA SIE DO SYSTEMU.
SYSTEM — DO PROCESU.

Nieprawidtowo dobrany wentylator oznacza state przecigzenie systemu, nadmierne zuzycie energii oraz niestabilng

prace filtra.

SKIF dobiera wentylator obliczeniowo: do konkretnego przeptywu powietrza, rodzaju pytu oraz klasy cisnienia
systemu. Nie z katalogu — lecz pod konkretny projekt.

WENTYLATOR ODSRODKOWY

« Dobbér do rzeczywistego oporu
aerodynamicznego systemu.

. Wykonanie: standardowe / ATEX zgodnie z
2014/34/UE.

. Zastosowanie: pyt zbozowy, drzewny,
mineralny.

. Wykonanie zintegrowane lub zewnetrzne.

FLEX-FLAP — USZCZELNIENIE
WEZLOW

. Uszczelnia punkty przesypu i
zatadunku.

. Ogranicza niekontrolowany zasys
powietrza nawet 0 40%.

« Mniej powietrza w systemie = mniejsze
obcigzenie wentylatora = nizsze
zuzycie energii.

Wentylator + Flex-Flap = stabilny system

@ C G z minimalnymi kosztami wytwarzania ciggu.
Wykonanie ATEX - CE - 2014/34/UE
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MODERNIZACJA FILTROW WORKOWYCH

Wewnatrz filtréw workowych moze wystepowac strefa ATEX 20 — Srodowisko, w ktérym atmosfera wybuchowa pytowo-
powietrzna jest obecna stale lub przez dtugi czas.
Kazda modernizacja wymaga obliczen inzynieryjnych, oceny ryzyka i zgodnosci z wymaganiami ATEX.

Rozwigzania bez oceny zgodnosci i certyfikacji oznaczajg bezposrednie ryzyko:

« wybuchu

« pozaru

. strat finansowych

. zatrzymania produkc;ji

TO JUZ DZIEJE SIE W ZAKLADACH

Wiekszos¢ systemow pracuje w takich warunkach stale.

DLACZEGO TAK SIE DZIEJE DO CZEGO TO FAKTYCZNIE PROWADZI
Systemy filtracji sg czesto eksploatowane bez . Niestabilnos¢ przeptywdw powietrza oraz wahania
wiasciwego nadzoru inzynieryjnego. cisnienia

. Wyciek pytu do stref produkcyjnych
Obstuga techniczna wykonywana jest dopiero po . Przecigzenie systeméw sprezonego powietrza
wystgpieniu awarii. . Spadek skutecznosci i wydajnosci filtracji

. Stale straty energii podczas eksploatacji

Parametry systemu sg ignorowane, a urzadzenia
pracujg poza zakresem obliczeniowych trybow pracy.
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AUDYT
Petna ocena techniczna, analiza przeptywéw
powietrza oraz ocena ryzyk ATEX.

INZYNIERIA

Ponowne obliczenie systemu, dobér
komponentéw oraz optymalizacja przeptywéw
powietrza.

PRZYWRACAMY SPRAWNOSC SYSTEMU

Audyt. Inzynieria. Modernizacja. Kontrola.

Pracujemy na rzeczywistych danych, a nie na zatozeniach.
Rezultat — stabilna i przewidywalna praca systemu.

MODERNIZACJA

Wymiana krytycznych komponentéw, wdrozenie

automatyzacji oraz rozwigzan ATEX.

SERWIS

Ciagty monitoring oraz utrzymanie efektywnosci

pracy systemu.

REZULTAT DLA PANSTWA BIZNESU

Koszt nizszy 2-5 razy w poréwnaniu z nowym
urzadzeniem

Okres zwrotu: 6—18 miesiecy

Zmniejszenie liczby nieplanowanych przestojow

Stabilna praca produkcji

EFEKT EKONOMICZNY

« Do 40% redukciji zuzycia energii

» Do 50% redukcji zuzycia sprezonego
powietrza

. Stabilna i przewidywalna skutecznos¢ filtracji

. Eliminacja wyciekéw pytu oraz niestabilnosci
pracy

« Petna zgodnos$¢ z wymaganiami UE i ATEX
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ZINTEGROWANA OCHRONA PRZECIWWYBUCHOWA SYSTEMOW
PRZEMYSLOWYCH
Procesy zwigzane z ryzykiem wybuchu pylu wymagajg kompleksowego systemu:

wykrywania, lokalizacji oraz ttumienia wybuchu
zgodnie z wymaganiami ATEX i bezpieczenstwa przemystowego UE.

OCHRONA PASYWNA OCHRONA AKTYWNA
STIF / VIGILEX STUVEX
. Panele odcigzajgce wybuch + Systemy wykrywania iskier
. Bezpieczenstwowe bezptomieniowe odcigzenie « Systemy tlumienia wybuchu
wybuchu « Systemy wykrywania ptomienia
. lzolacja przeciwwybuchowa « Aktywna izolacja przeciwwybuchowa
. Zawory odcinajgce « Ochrona ESD przed wytadowaniami
elektrostatycznymi

Kontrola cisnienia wybuchu oraz lokalizacja Wykrywanie i ttumienie wybuchu przed jego
wybuchu w obrebie systemu. rozprzestrzenieniem si¢ w systemie.

Wspotpracujemy rowniez z centrum eksperckim: .

ISMA — centrum eksperckie UE I S MA

Potwierdzenie rozwigzan inzynieryjnych oraz zgodnosci z ATEX .

EXPLOSION SAFETY

CONSULTANCY
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OCHRONA PRZECIWWYBUCHOWA TO SYSTEM INZYNIERYJNY.
OBLICZONY POD CHARAKTERYSTYKE PYtU ORAZ OBIEKT.

Ochrona przeciwwybuchowa systemu przemystowego to kompleks wzajemnie powigzanych rozwigzan w zakresie
wykrywania, lokalizacji oraz kontroli wybuchu w obrebie linii technologiczne;.

Skutecznos¢ ochrony zalezy od prawidtowego potaczenia wykrywania, odcigzenia wybuchu, izolacji oraz ttumienia —

zgodnie z charakterystyka pytu i konfiguracjg urzadzen.

LOGIKA DZIALANIA SYSTEMU

WYKRYWANIE ZAGROZENIA
. systemy wykrywania iskier
. systemy wykrywania ptomienia
. kontrola cisnienia oraz parametréw
procesu

LOKALIZACJA WYBUCHU
. izolacja przeciwwybuchowa kanatéw
powietrznych
. szybkodziatajgce zawory odcinajgce
. systemy bariery chemicznej

KONTROLA CISNIENIA WYBUCHU
. panele odcigzajace wybuch
. bezptomieniowe odcigzenie wybuchu
. systemy bezpiecznego odcigzenia
ciSnienia

ZAPOBIEGANIE ROZPRZESTRZENIANIU
SIE WYBUCHU
. ochrona urzadzen sasiednich
. lokalizacja ptomienia oraz fali
uderzeniowej
. minimalizacja ryzyka wybuchu
wtérnego

Czastki
Zawieszone

palne /,f"
Ograniczenie S &
{zamkniecie)

ROZWIAZANIA SPELNIAJA WYMAGANIA:
« 2006/42/WE — Dyrektywa maszynowa
+ 2014/35/UE — Dyrektywa niskonapieciowa (LVD)

« 2014/34/UE — Dyrektywa ATEX — ochrona
przeciwwybuchowa

. ENISO 13849 — Bezpieczenstwo funkcjonalne

« UE 2024/1785 — Dyrektywa w sprawie emisji
przemystowych (IED 2.0)

REZULTAT DLA KLIENTA

Kontrola ryzyka wybuchu w obrebie linii
technologicznej

Zmniejszenie ryzyka rozprzestrzenienia sie wybuchu
wtérnego

Zgodnos¢ z wymaganiami ATEX oraz
bezpieczenstwa przemystowego UE

Inzynieryjny system bezpieczenstwa, a nie zestaw
oddzielnych komponentéw

Ochrona personelu oraz krytycznych urzgdzen
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