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SYSTEMY, KTORE ZNIZUJU OPEX,
SU V SULADE S ATEX A PRECHADZAJU AUDITMI EU.

SKIF Technology Group je inzinierska spolo€nost, ktora navrhuje systémy na kontrolu prachu pre
obilné a priemyselné prevadzky v stlade s normami EU.

Prach v priemyselnej prevadzke znamena:

. straty produktu,

. opotrebovanie zariadeni,

« riziko vybuchu,

. nestabilitu technologického procesu.

Vacsina systémov prach iba premiestriuje.
SKIF kontroluje miesto vzniku prachu aj samotny technologicky proces.

OPEX ATEX ENGINEERING

Menej vzduchu — Priemyselna bezpe&nost Individualne vypocty.

nizSia spotreba energie.. v sulade s ATEX a IED. Kontrola procesu.
Kompletny engineering.
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NEKONTROLOVANY PRACH ZNAMENA KAZDODENNE, MERATELNE OBCHODNE
STRATY.

Vplyv priemyselného prachu zasahuje
vyrobu, zariadenia, bezpeénost aj stlad s poziadavkami EU.

ok
Pred instalaciou aspirac':néhomstému

A =

CO V SKUTOCNOSTI STOJi NEKONTROLOVANY PRACH

STRATY PRODUKTU

Prach je obilie, ktoré odchadza z vase;j
prevadzky. Nemusi sa objavit v reporte
— ale vzdy sa prejavi v suvahe.

OPOTREBOVANIE ZARIADENI
Abrazivny prach urychluje opotrebovanie:

. loziska,
« pohony,
. dopravné zariadenia.

NADMERNA SPOTREBA ENERGIE
Systém pracuje s nadmernym objemom
vzduchu bez ohladu na skuto¢né
zatazenie.

RIZIKO VYBUCHU

Vo vnutri filtra — ATEX zéna 20.

Je to fyzika procesu, ¢i uz bola vypocitana,
alebo nie.

PRESTOJE VO VYROBE
Porucha filtra znamena:

. neplanované prestoje,
« stratu produktivity,
. naklady na opravu.

POZIADAVKY EU
IED 2.0 a ATEX su smernice s finanénymi a
pravnymi doésledkami pre podnik.

Kazda z tychto strat je meratelna. Kazdu z nich mozno odstranit pomocou
inzinierskeho riesenia.
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SKIF KONTROLUJE PRICINU VZNIKU PRACHU

Priemyselna aspiracia je o kontrole zdroja vzniku prachu,
nie o dodato¢nom Cisteni vzduchu.

STYRI PRINCIPY NASHO PRISTUPU

LOKALIZACIA PRACHU

Prach sa zachytava priamo v mieste jeho
vzniku — na presypoch, nakladacich uzloch
a dopravnikoch.

Systém odstranuje pri¢inu, namiesto
toho, aby riesil nasledky.

UTESNENIE TECHNOLOGICKYCH UZLOV

Riadeny vzduchovy okruh eliminuje
nekontrolované prisavanie vzduchu.

Kazdy bod systému je vypocitany,
nie iba jednoducho vybrany.

MINIMALIZACIA PRIETOKOV VZDUCHU

Spravna lokalizacia prachu znizuje celkovy
objem odsavaného vzduchu.

- MenS§i ventilator.

« NizSia spotreba energie.

. Mensi filter.

Spotreba energie sa znizuje o 20—
40 %.

FILTRACIA A NAVRAT
PRODUKTU

Zachyteny produkt sa vracia spat do
technologického procesu.

Systém nespotrebuva surovinu —
zachovava ju.

Nulové straty produktu
prostrednictvom aspiracie.

KONTROLA PRACHU SA NEZACINA
FILTRACIOU. ZACINA SA KONTROLOU
TECHNOLOGICKEHO PROCESU.

Preto systémy SKIF spotreblvaju menej energie,
vyZaduju menej udrzby

a prechadzaju akymkolvek auditom suladu s
poziadavkami EU.
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INZINIERING PRIEMYSELNYCH PROCESOV

Prach vznika v kazdej faze technologického procesu.
SKIF navrhuje systémy, ktoré kontroluju vSetky kritické body prevadzky ako jeden integrovany inziniersky systém.

FULL RESPONSIBILITY
Jeden dodavatel.
Jedna zodpovednost.

ENGINEERING
Individualne vypocty.
Kontrola procesu.

PRODUCTION EU COMPLIANCE
Certifikované komponenty EU. ATEX - IED 2.0 - CE
E PRIJEM
Vykladka nakladnych vozidiel a
zelezni¢nych vagoénov
- DOPRAVA
Dopravniky - Koréekové elevatory - Presypové
-.— = miesta
| —
S i
| - CISTENIE

Separacia - Preddistenie

SUSENIE
Technologické z6ny susiCiek

iy,
il :-t..:l;;.lzpnl .
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SKLADOVANIE
Sila - Galérie - Zasobniky

NAKLADKA
Nakladné vozidla - Zeleznica - Lode

SPRACOVANIE
Vyroba krmiv - Biomasa - Semena

Prach vznika
v kazdom z tychto bodov.
SKIF kontroluje kazdy z nich.
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OD AUDITU AZ PO UVEDENIE DO PREVADZKY. JEDEN DODAVATEL.
PLNA ZODPOVEDNOST.

Kazdy projekt SKIF predstavuje kompletny inziniersky cyklus:
od auditu prevadzky
az po overenie vysledkov po uvedeni systému do prevadzky.

AUDIT PREVADZKY

Diagnostika technologického procesu
Meranie prietokov vzduchu

Analyza ATEX zén

Sprava so zoznamom kritickych bodov

INZINIERSKY NAVRH

Aerodynamické vypodty
Modelovanie prasného zatazenia
Vyber zariadeni

Projektova dokumentacia

VYROBA

Vyroba podfa projektu
Certifikované komponenty EU
Kontrola kvality vyroby

MONTAZ
« Integracia do existujuceho
technologického procesu
« Autorsky dozor projektanta
. Kontrola suladu s ATEX

UVEDENIE DO PREVADZKY
« Meranie parametrov
. Overenie projektovanych
vykonnostnych ukazovatelov
. Kontrola emisii podla IED 2.0

SERVIS
. Planovana udrzba
. Monitoring systému
« Optimalizacia vykonu

SKIF nedodava iba zariadenie a po montazi nezmizne.
Preberame inziniersku zodpovednost za vysledok — a potvrdzujeme ho meraniami.
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SKIF Uni-f™ je priemyselny rukavovy filtratny systém navrhnuty pre lokalne aspiratné systémy pracujuce
priamo v mieste vzniku prachu, pri vysokom praSnom zatazeni a v nepretrzitych priemyselnych procesoch.

Vzduch znecisteny prachom je vedeny do filtracnej komory, kde sa pevné Castice oddeluji pomocou
vysokouginnych filtraCnych rukavov. Zachyteny prach sa zhromazduje a v plnom rozsahu vracia spat do
technologického procesu bez straty produktu.

Systém zabezpecuje stabilny filtracny vykon pri vysokych koncentraciach prachu, udrziava konstantné
parametre pradenia vzduchu a znizuje emisie zvyskového prachu v sulade s poziadavkami IED 2.0.

Optimalizovana filtrana rychlost a vyvazena regeneracia zabezpecuju nizSie tlakové straty a stabilnu
dlhodobu prevadzku pri nepretrzitom priemyselnom zatazeni.

Vydisteny prud plynu znizuje vplyv na zivotné prostredie a chrani nadvazujice zariadenia, ¢im minimalizuje
opotrebovanie a predlZuje celkovu Zivotnost systému.

Systém je plne v sulade s aktualnymi smernicami EU v oblasti bezpe&nosti strojovych zariadeni, ochrany pred
vybuchom a priemyselnych emisii vratane IED 2.0.
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Typicka konfiguracia a rozmerové usporiadanie lokalnych filtranych systémov SKIF Uni-f™,

Sulad so smernicami EU:
+ 2006/42/ES — smernica o strojovych zariadeniach
. 2014/35/EU — smernica o nizkom napéti
. ENISO 13849 — funkéna bezpecénost
. 2014/34/EU (ATEX) — ochrana pred vybuchom
. Aktivne a pasivne systémy potlacania vybuchu
. IED 2.0 — smernica (EU) 2024/1785

Parameter Standardna hodnota | Volitelné / na vyziadanie Poznamky
V z4vislosti od modelu, optimalizované
Prietok vzduchu 1,000-10,000 m3h do 15,000 m¥h . 'p’ .
pre lokalnu aspiraciu
Uroven zvyskového o _ L
. < 5 mg/m? 10/15/20 mg/m? V zavislosti od charakteristik prachu

prachu na vystupe
Typ prachu / Obilie, drevo, Agresivne / potravinarske . o i .

. L . Specifikuje sa podla projektu
materialu mineralne prachy vyhotovenie
Vyhotovenie Standardné ATEX kategoria Smernica 2014/34/EU

InZinierske poznamky:

. Navrhnuté pre lokalnu priemyselnu
prevadzku

« Vhodné pre vysoké koncentracie
prachu

. Optimalizovana filtracna rychlost a
stabilna tlakova strata

. Konfigurovatelné pre zény klasifikované
podfa ATEX
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Unload-f'" (€ G

SKIF Unload-f™ je lokalny aspiracny filter navrhnuty pre vykladku, prijem a presypové miesta s intenzivnou
tvorbou prachu.

Systém zachytava prach priamo v zdne vysypu, &im zabranuje jeho Sireniu do pracovného prostredia a
minimalizuje emisie do ovzdusia.

SKIF Unload-f™ je navrhnuty na prevadzku pri premenlivom a SpiCkovom zatazeni vzduchom, typickom pre
prijem obilia a manipulaciu s mineralnymi a chemickymi sypkymi materialmi.

Filtracny proces zabezpecluje Uplny navrat zachyteného prachu spat do technologického toku, ¢im eliminuje
straty produktu a udrziava materialovu bilanciu.

Optimalizovana aerodynamika a filtracné parametre zabezpecuju stabilny vykon, nizke tlakové straty a znizenu
spotrebu energie aj pri kolisavych prevadzkovych podmienkach.

Systém je plne v stlade s aktualnymi smernicami EU v oblasti bezpeé&nosti strojovych zariadeni, ochrany pred
vybuchom a priemyselnych emisii vratane IED 2.0 — smernice (EU) 2024/1785.
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Typicka konfiguracia a rozmerové usporiadanie systému SKIF Unload-f™ pre vykladkové a prijmové zény.

Sulad so smernicami EU:
. 2006/42/ES — smernica o strojovych zariadeniach
. 2014/35/EU — smernica o nizkom napéti
« ENISO 13849 — funkéna bezpeénost
. 2014/34/EU (ATEX) — ochrana pred vybuchom
. Aktivne a pasivne systémy potlacania vybuchu

Parameter Standardna hodnota Volitel'né / na vyziadanie Poznamky

V zavislosti od geometrie
Prietok vzduchu 5,000-10,000 m3¥h do 15,000 m¥h vykladkového miesta, prasného
zatazenia a prevadzkovych podmienok

Uroven zvyskového

, < 5 mg/m? 10/15/20 mg/m? V zavislosti od charakteristik prachu
prachu na vystupe
Typ p.r?chu / Qb|I[e, drevo, Agresivne / potraymarske Specifikuje sa podfa projektu
materialu mineralne prachy vyhotovenie
Vyhotovenie Standardné ATEX kategéria Smernica 2014/34/EU

InZinierske poznamky:

. Navrhnuté pre lokalne odsavanie prachu pri
prijmovych nasypkéach

« Vhodné pre vysoko intenzivne vykladkové operacie

. Integrovany regeneracny systém zabezpecuje
nepretrzitu filtraciu a spatné ziskavanie produktu

. Optimalizované pre stabilnu tlakovu stratu a
energeticky efektivnu prevadzku
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SKIF Cyclo-f™ je cyklonovy filter navrhnuty pre centralne aspiracné systémy pracujice pri vysokom prasnom
zatazeni a v nepretrzitych priemyselnych procesoch.

Vstupny prud vzduchu je uvedeny do riadeného virivého pohybu, €o umozhuje uinnua predseparaciu pevnych
Castic pOsobenim odstredivej sily. Hrubé &astice sa oddeluju v cyklonovej Casti, zatial ¢o zvySny jemny prach
je vedeny do filtracného stupna.

Konstrukcia zabezpecuje stabilnu prevadzku pri vysokych objemoch vzduchu a extrémnych koncentraciach
prachu, ¢im vyrazne znizuje prasné zatazenie nadvazujuceho filtraéného zariadenia.

Optimalizovana aerodynamika cyklénu zabezpecuje nizke tlakové straty a znizenu spotrebu energie, najma v
rozsiahlych potrubnych sietach.

Vydisteny prud plynu minimalizuje opotrebovanie nadvazujucich zariadeni, predizuje ich zivotnost a znizuje
celkové naklady na udrzbu.

Systém je plne v sulade s aktualnymi smernicami EU v oblasti bezpe&nosti strojovych zariadeni, ochrany pred
vybuchom a priemyselnych emisii vratane IED 2.0.
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Typicka konfiguracia a rozmerové usporiadanie systému SKIF Cyclo-f™ pre centralne aspiracné systémy.

Sulad so smernicami EU:

. 2006/42/ES — smernica o strojovych zariadeniach
. 2014/35/EU — smernica o nizkom napati

« ENISO 13849 — funkéna bezpeénost

. 2014/34/EU (ATEX) — ochrana pred vybuchom

. Aktivne a pasivne systémy potla¢ania vybuchu

. IED 2.0 — smernica (EU) 2024/1785

Parameter

Standardna hodnota

Volitené / na

- . Poznamky
vyziadanie

Prietok vzduchu

1,000-300,000 m%h

V zavislosti od geometrie
cyklonu, koncentracie prachu a
odporu systému

do 500 000 m*h

Uroveri zvyskového
prachu na vystupe

<5 mg/m?

V zavislosti od charakteristik

10/15/20 mg/m?
prachu

Typ prachu / materialu

Obilie, drevo, mineralne
prachy

— Specifikuje sa podla projektu

Vyhotovenie

Standardné

ATEX kategéria Smernica 2014/34/EU

InZinierske poznamky:

. Navrhnuté pre nepretrziti priemyselnu

prevadzku
« Vhodné pre vysoké koncentracie prachu
. Znizené zatazenie nadvazujucich
filtracnych stupnov
. Optimalizované pre integraciu do

centralnych potrubnych sieti




TECHNOLOGY GROUP

SKIF Cas-f™ je modularny filtrany systém navrhnuty na ucinné Cdgistenie vzduchu v indtalaciach s
obmedzenym montaznym priestorom a vysokou poziadavkou na prietok vzduchu.

Systém zabezpecuje stabilni prevadzku pri vysokom prasnom zatazeni a v nepretrzitych priemyselnych
procesoch, priom poskytuje spofahlivy filtraCny vykon a jednoduchu integraciu do existujucich
technologickych liniek.

Modularne filtraéné prvky umoznuju flexibilni konfiguraciu podla pozadovanej kapacity a dispozi¢ného rieSenia
inStalacie.
Optimalizovany aerodynamicky navrh znizuje tlakové straty a minimalizuje zataZzenie ventilatora, ¢im prispieva

k vy33ej energetickej u€innosti celého aspiraného systému.

Systém je plne v sulade s aktualnymi smernicami EU v oblasti bezpe&nosti strojovych zariadeni, ochrany pred
vybuchom a priemyselnych emisii vratane IED 2.0.
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Typicka konfiguracia a rozmerové usporiadanie systému SKIF Cas-f™ pre kompaktné priemyselné aspiracné systémy.

Sulad so smernicami EU:
. 2006/42/ES — smernica o strojovych zariadeniach
. 2014/35/EU — smernica o nizkom napéti
« ENISO 13849 — funkéna bezpeénost
. 2014/34/EU (ATEX) — ochrana pred vybuchom
. Aktivne a pasivne systémy potlacania vybuchu
. IED 2.0 — smernica (EU) 2024/1785

Parameter

Standardna hodnota

Volitelné / na vyziadanie

Poznamky

Prietok vzduchu

5,000-300,000 m3h

do 350,000 m*h

V zavislosti od filtracnej plochy, poctu
modulov a prevadzkovej filtracnej
rychlosti

Uroveni zvyskového
prachu na vystupe

< 5 mg/m?

10/15/20 mg/m?

V zavislosti od charakteristik prachu

Typ prachu /
materialu

Obilie, drevo,
mineralne prachy

Agresivne / potravinarske
vyhotovenie

Specifikuje sa podrla projektu

Vyhotovenie

Standardné

ATEX kategoria

Smernica 2014/34/EU

InZinierske poznamky:

. Navrhnuté pre lokalnu priemyselnu
prevadzku

« Vhodné pre vysoké koncentracie
prachu

. Stabilna tlakova strata vdaka
optimalizovanej filtraénej rychlosti

. Konfigurovatelné pre zény
klasifikované podla ATEX
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SKIF Hdi-f™ je priemyselny rukavovy filtrany systém navrhnuty na suché odprasenie v centralnych
aspiraénych a technologickych odprasovacich systémoch pracujucich pri vysokom prasnom zatazeni a v
narocnych priemyselnych podmienkach.

Vzduch znecisteny prachom vstupuje do telesa filtra, kde sa pevné Castice zachytavaju na povrchu
vysokougcinnych filtracnych rukavov. Vycisteny vzduch je odvadzany zo systému, zatial o zachyteny prach sa
pravidelne odstrafiuje pomocou pulznej regeneréacie stlatenym vzduchom a odvadza sa do vysypky.

Filter je navrhnuty na nepretrzitu prevadzku v naroénom priemyselnom prostredi, pri¢om zabezpecuje stabilny
vykon pri vysokych koncentraciach prachu a v podmienkach s abrazivnym prachom.

Optimalizované filtracné parametre a riadena pulzna regeneracia udrziavaju stabilnu tlakovu stratu, spolahlivy
prietok vzduchu a dlhodobu prevadzkovu ucinnost.

Robustné teleso z uhlikovej ocele, integrovana vysypka na zachyteny prach a servisné pristupové dvere
zabezpeduju odolnost, jednoduchu udrzbu a predizenu Zivotnost filtradnych prvkov.

Systém je navrhnuty v sulade s prislusSnymi poziadavkami na priemyselnt bezpec¢nost a ochranu Zivotného
prostredia a mdze byt konfigurovany podla pozadovaného prietoku vzduchu, charakteristik prachu, teplotnych
podmienok a konkrétnych prevadzkovych parametrov daného objektu.
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Typicka konfiguracia a rozmerové usporiadanie centralnych priemyselnych filtranych systémov SKIF Hdi-f™,

Sulad so smernicami EU:
+ 2006/42/ES — smernica o strojovych zariadeniach
. 2014/35/EU — smernica o nizkom napéti
. ENISO 13849 — funkéna bezpecénost
. 2014/34/EU (ATEX) — ochrana pred vybuchom
. Aktivne a pasivne systémy potlacania vybuchu
. IED 2.0 — smernica (EU) 2024/1785

Parameter

Standardna hodnota

Volitelné / na vyziadanie

Poznamky

Prietok vzduchu

5,000-300,000 m3h

do 400,000 m*h

V zavislosti od filtraénej plochy,
prasného zatazenia a prevadzkovej
filtracnej rychlosti

Uroven zvyskového
prachu na vystupe

< 5 mg/m?

10/15/20 mg/m?

V zavislosti od charakteristik prachu

Priemyselny suchy

T rachu / i Agresivne / potravinarske .
P p” pr.ach / abra2|.vn}’/, g P . Specifikuje sa podla projektu
materialu mineralny, obilny, vyhotovenie
drevny
Vyhotovenie Standardné ATEX kategéria Smernica 2014/34/EU

=

- I@

+
s

InZinierske poznamky:

Navrhnuté pre centralnu
priemyselnu prevadzku

Vhodné pre vysoké koncentracie
prachu

Optimalizovana filtraéna rychlost a
stabilna tlakova strata
Konfigurovatelné pre zény
klasifikované podla ATEX
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SKIF Silo-f™ je silotopovy filtrany systém s pulznou regeneraciou navrhnuty na kontrolu prachu pri
pneumatickom a mechanickom plneni sil, zasobnikov a skladovacich nadob pracujucich pri premenlivych
podmienkach zataZenia.

Vzduch znedisteny prachom, ktory vznika pocas plnenia sila, vstupuje do filtracnej komory, kde sa pevné
Castice zachytavaju na vysokoucinnych filtraénych rukavoch. Oddeleny prach sa vracia priamo spat do sila,
¢im sa zabezpedCuje spatné ziskavanie produktu bez straty materialu.

Systém udrziava stabilny vnutorny tlak v skladovacej nadobe, zabrarfiuje nekontrolovanym emisiam prachu a
zabezpecuje sulad s environmentalnymi poziadavkami vratane standardov IED 2.0.

Optimalizovana filtracna rychlost a automaticka pulzna regeneracia zabezpecuju stabilni tlakovu stratu,
znizenu spotrebu energie a spolahlivu dlhodobu prevadzku poc¢as opakovanych piniacich cyklov.

Kompaktné vertikalne vyhotovenie umozZfiuje instalaciu priamo na strechu sila, minimalizuje potrebny
montazny priestor a zaroven zabezpecuje jednoduchy pristup na udrzbu a prevadzkovu bezpecnost.

Vycisteny vzduch je odvadzany do atmosféry s minimalnym obsahom zvyskového prachu, ¢im sa znizuje vplyv
na zivotné prostredie a udrziavaju sa Cisté prevadzkové podmienky.

Systém je navrhnuty v stlade s aktualnymi smernicami EU v oblasti bezpe&nosti strojovych zariadeni, ochrany
pred vybuchom a priemyselnych emisii vratane poZiadaviek ATEX a IED 2.0.
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Typicka konfiguracia a rozmerové usporiadanie silotopovych filtracnych systémov SKIF Silo-f™.

Sulad so smernicami EU:
+ 2006/42/ES — smernica o strojovych zariadeniach
. 2014/35/EU — smernica o nizkom napéti
. ENISO 13849 — funkéna bezpecénost
. 2014/34/EU (ATEX) — ochrana pred vybuchom
. Aktivne a pasivne systémy potlacania vybuchu
. IED 2.0 — smernica (EU) 2024/1785

Parameter

Standardna hodnota

Volitelné / na vyziadanie

Poznamky

Prietok vzduchu

360-3,000 m*h

do 5,000 m?¥h

V z4vislosti od rychlosti plnenia a
prevadzkovych podmienok sila

Uroven zvyskového
prachu na vystupe

< 5 mg/m?

10/15/20 mg/m?

V zavislosti od charakteristik prachu

Typ prachu /

Suché sypké
materialy / obilie,
muka, krmiva,

Potravinarske vyhotovenie

Potravinarske vyhotovenie

materialu }
cement, mineralne
prasky
Vyhotovenie Standardné ATEX kategoéria Smernica 2014/34/EU

InZinierske poznamky:

« Navrhnuté na stabilizaciu tlaku v sile
pocas plnenia

« Vhodné pre pneumatické aj
mechanické plnenie

. Automaticka pulzna regeneracia

. Kompaktna konfiguracia s montazou
na strechu sila

. Konfigurovatelné pre zény
klasifikované podla ATEX
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OD FILTRACIE K INTELIGENTNEMU RIADENIU ASPIRACIE

Monitoring koncentracie prachu v realnom ¢ase
a adaptivne riadenie aspira¢ného systému.

Tradi€éné filtracné systémy pracuju SKIF Smart Filter Control™

»,haslepo*
. Ziadne skuto&né monitorovanie koncentracie - Monitoring koncentracie prachu v realnom
prachu Case pred filtraciou aj po nej
. Oneskorena detekcia poskodenych filtragnych . Okamzita detekcia poSkodenych filtracnych
rukavov rukavov
. Nepretrzita prevadzka ventilatora bez ohladu - Adaptivna regulacia prietoku vzduchu
na aktualne prasné zatazenie podla prasného zataZzenia
. Nadmerna a nekontrolovana spotreba energie - Optimalizovana spotreba energie systému
. Ziadne nepretrzité monitorovanie « Nepretrzité monitorovanie priemyselnych
priemyselnych emisii emisii
SYSTEM RIADI CELY ASPIRACNY PROCES,
NIE IBA STAV FILTRA.

Prach / vstup Senzor 1 Cyklén Senzor 2 Riadiaca jednotka Ventilator
RIADENIE V REALNOM CASE Spotreba energie vs. zataZenie systému
Monitoring koncentracie prachu Tradiény systém @ SKIF Smart Control
pred filtrom aj za filtrom v realnom 20
Case.

ADAPTIVNE RIADENIE PRIETOKU
VZDUCHU

Automaticka regulacia ventilatora podla
aktualneho prasného zatazenia.

Spotreba energie (kWh)

OPTIMALIZACIA SPOTREBY
ENERGIE
Znizena spotreba energie pri

Ciastocnom a premenlivom zatazeni. 10 - .
atazenie systéemu

NEPRETRZITY MONITORING SYSTEMU
Nepretrzita kontrola ucinnosti aspiraného
systému a stability filtracie.
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VENTILATOR SA VYBERA PRE SYSTEM.
SYSTEM SA NAVRHUJE PRE TECHNOLOGICKY PROCES.

Nespravne zvoleny ventilator znamena trvalé pretaZenie systému, nadmernu spotrebu energie a nestabilnu
prevadzku filtra.

SKIF vybera ventilator na zaklade inzinierskych vypoctov: podla konkrétneho objemu vzduchu, typu prachu a
tlakovej triedy systému. Nie z katalogu — ale pre konkrétny projekt.

FLEX-FLAP — UTESNENIE
TECHNOLOGICKYCH UZLOV

ODSTREDIVY VENTILATOR

. Viyber na zaklade skuto¢ného . Utesriuje presypové a nakladacie
aerodynamického odporu systému. miesta.

. Vyhotovenie: Standardné / ATEX v sulade so . Znizuje nekontrolované prisavanie
smernicou 2014/34/EU. vzduchu az 0 40 %.

. Poutzitie: obilny prach, drevny prach, mineralny . Menej vzduchu v systéme = nizSie
prach. zatazenie ventilatora = nizSia

spotreba energie.
« Integrované alebo vzdialené vyhotovenie.

Utesriuje presypové a nakladacie miesta.

Znizuje nekontrolované prisavanie vzduchu az o 40 %.
Menej vzduchu v systéme = nizSie zatazenie ventilatora = nizSia

spotreba energie.
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SKUTOCNY STAV PRIEMYSELNYCH FILTRACNYCH SYSTEMOV

Systémy, ktoré sa navonok javia ako funkéné, dasto nespifaji emisné poziadavky.

V redlnej priemyselnej prevadzke filtracné systémy €asto pracuju mimo svojich projektovanych parametrov.
Opotrebované filtraéné prvky, unik prachu a nestabilné prudenie vzduchu vedu k nestalemu filtraénému vykonu a
zvySenym emisiam. Takéto podmienky stazuju udrziavanie stabilnych emisnych hodnét pozadovanych
environmentalnymi predpismi EU. V&&Sina odchylok zostava nepovSimnuta, az kym nevedie k nesuladu s
poZiadavkami, prevadzkovej nestabilite alebo prestojom vo vyrobe.

SKUTOCNE PRIPADY Z PREVADZKOVANYCH ZARIADENI

Nie ojedinelé incidenty — ale bezZné stavy, ktoré ovplyvnuju vykon systému a sulad s poziadavkami.

PRECO SA SYSTEMY DOSTAVAJU DO NESULADU VPLYV NA VYKON A SULAD S POZIADAVKAMI
Filtracné systémy su Casto prevadzkované bez « Nestabilita pradenia vzduchu a
riadnej inzinierskej kontroly. kolisanie tlaku

. Unik prachu do vyrobnych priestorov

« Pretazené systémy stlateného vzduchu

« Znizena ucinnost filtracie

. Nepretrzité energetické straty

« Zvysené riziko nesuladu s
poziadavkami

Udrzba sa vykonava az po vzniku poruchy.

Parametre systému sa ignoruju a zariadenie
pracuje mimo svojich projektovanych limitov.
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OBNOVUJEME VYKON SYSTEMU

Audit. Engineering. Rekonstrukcia. Kontrola.

Pracujeme s realnymi datami, nie s predpokladmi.
Vysledkom je stabilna a predvidatelna prevadzka systému.

INZINIERSKY PRISTUP

AUDIT REKONSTRUKCIA
Kompletné technické posudenie, analyza Vymena kritickych komponentov, automatizacia a
prudenia vzduchu a hodnotenie rizik ATEX. integracia ATEX rieSeni.
ENGINEERING SERVIS
Prepocet systému, vyber komponentov a Nepretrzity monitoring a podpora vykonu
optimalizacia prudenia vzduchu. systému.
VYSLEDOK PRE VAS BIZNIS EKONOMICKY EFEKT
2-5-krat nizSie naklady v porovnani s novym . Znizenie spotreby energie az o0 40 %
zariadenim

S . . o
doba navratnosti: 6-18 mesiacov « Znizenie spotreby stlaceného vzduchu az o 50 %

Znizenie neplénovanych preStOjOV . Stablln)'/ a predVI'dateI’n)'/ ﬁltraény V)'/kon

stabilny vykon vyroby . Eliminacia uniku prachu a negtability systému
. PIny sulad s poZiadavkami EU a ATEX
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INTEGROVANA OCHRANA PRED VYBUCHOM PRE PRIEMYSELNE SYSTEMY

Procesy s rizikom pradného vybuchu vyZzaduju integrovany systém na detekciu,
lokalizaciu a potlacanie vybuchu
v sllade s poziadavkami ATEX a normami EU pre priemyselnt bezpe&nost.

PASIVNA OCHRANA AKTIVNA OCHRANA
STIF / VIGILEX STUVEX
. Vybuchové odlah&ovacie panely . Systémy detekcie iskier
. Bezplameriové odlah&enie vybuchu . Systémy potlacania vybuchu
. lzolacia vybuchu . Systémy detekcie plamena
. Uzatvaracie ventily « Aktivna izolacia vybuchu

« ESD ochrana proti statickému vyboju

Kontrola vybuchového tlaku a lokalizacia vybuchu v Detekcia a potlacenie vybuchu este pred jeho
ramci systému. Sirenim systémom.

Spolupracujeme aj s odbornym centrom:

ISMA — odborné centrum, EU I S MA

Potvrdenie inzinierskych rieSeni a suladu s poziadavkami ATEX. .

EXPLOSION SAFETY

CONSULTANCY
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OCHRANA PRED VYBUCHOM JE INZINIERSKY SYSTEM.
VYPOCITANY PODLA CHARAKTERISTIK PRACHU A KONKRETNEJ PREVADZKY.

Ochrana pred vybuchom pre priemyselny systém predstavuje subor vzgjomne prepojenych rieSeni na detekciu,

lokalizaciu a kontrolu vybuchu v ramci technologicke;j linky.

Uginnost ochrany zavisi od spravnej kombinacie detekcie, odlah&enia tlaku, izolacie a potladania vybuchu — v stlade s

charakteristikami prachu a konfiguraciou zariadeni.

LOGIKA FUNGOVANIA SYSTEMU

DETEKCIA NEBEZPECENSTVA
. Systémy detekcie iskier
. Systémy detekcie plamena
« Monitoring tlaku a procesnych
parametrov

LOKALIZACIA VYBUCHU
. lzolacia vybuchu vo
vzduchotechnickych potrubiach
« Rychlo€inné uzatvaracie ventily
. Systémy chemickej bariéry

KONTROLA VYBUCHOVEHO TLAKU
. Vybuchové odlahCovacie panely
. Bezplamenové odlah&enie vybuchu
. Systémy bezpecného odlfah&enia tlaku

ZABRANENIE SIRENIU VYBUCHU
. Ochrana nadvazujdcich zariadeni
. Lokalizacia plamenia a tlakovej viny
. Minimalizacia rizika sekundarneho
vybuchu

Rozptylené
Castice

- Uzavrety
e priestor

RiesSenia su v sulade s:

« 2006/42/ES — smernica o strojovych
zariadeniach

. 2014/35/EU — smernica o nizkom napéti, LVD

. 2014/34/EU — smernica ATEX, ochrana pred
vybuchom

« ENISO 13849 — funk&na bezpecénost

. EU 2024/1785 — smernica o priemyselnych
emisiach, IED 2.0

VYSLEDOK PRE KLIENTA

Kontrola rizika vybuchu v ramci technologickej
linky

Ochrana personalu a kritickych zariadeni

Znizenie rizika Sirenia sekundarneho vybuchu

Sulad s poziadavkami ATEX a normami EU pre
priemyselnu bezpeénost

Inziniersky bezpe&nostny systém, nie subor
samostatnych komponentov
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